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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения 

Рабочая программа учебной практики является частью основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.15 

«Технология металлообрабатывающего производства». 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального 

модуля  

В результате изучения учебной практики студент должен освоить основной 

вид деятельности ВД 3 «Организовывать контроль, наладку и подналадку в 

процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и 

аддитивного оборудования, в том числе в автоматизированном 

производстве» и соответствующие ему общие компетенции и 

профессиональные компетенции: 

1.2.1. Перечень общих компетенций 



Код Наименование общих компетенций 

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач профессиональной 

деятельности 

ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 

личностное развитие 

ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами 

ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 

ОК 6.  Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей 

ОК 7.  Содействовать сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

ОК 8.  Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержание необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной 

деятельности 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языке 

ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере 

 

  



1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных 

компетенций 

ВД 3 Организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе 

работы и техническое обслуживание металлорежущего и 

аддитивного оборудования, в том числе в автоматизированном 

производстве 

ПК 3.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования 

в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их 

устранения. 

ПК 3.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

металлорежущего и аддитивного оборудования и ремонту 

станочных систем и технологических приспособлений из числа 

оборудования механического участка в рамках своей компетенции. 

ПК 3.3 Планировать работы по наладке, подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования на основе технологической 

документации в соответствии с производственными задачами. 

ПК 3.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке 

металлорежущего и аддитивного оборудования в соответствии с 

производственными задачами, в том числе с использованием 

SCADA систем. 

ПК 3.5 Контролировать качество работ по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию металлорежущего и аддитивного 

оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого 

производства, в том числе с использованием SCADA систем. 

 

  



В результате изучения учебной практики студент должен: 

 

иметь 

практический 

опыт 

наладки на холостом ходу и в рабочем режиме 

обрабатывающих центров для обработки отверстий в 

деталях и поверхностей деталей по 8 - 14 квалитетам; 

диагностирования технического состояния 

эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

установки деталей в универсальных и специальных 

приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух 

плоскостях; 

обработки отверстий и поверхностей деталей по 8 – 14 

квалитетам; 

организации работ по устранению неисправности 

функционирования оборудования на технологических 

позициях производственных участков; 

постановки производственных задач персоналу, 

осуществляющему наладку станков и оборудования в 

металлообработке; 

доводки, наладке и регулировке основных механизмов 

автоматических линий в процессе работы; 

оформления технической документации на проведение 

контроля, наладки, подналадки и технического 

обслуживания оборудования; 

выведения узлов и элементов металлорежущего и 

аддитивного оборудования в ремонт; 

организации и расчёта требуемых ресурсов для 

проведения работ по наладке металлорежущего или 

аддитивного оборудования с применением SCADA 

систем; 

определения отклонений от технических параметров 

работы оборудования металлообрабатывающих и 

аддитивных производств; 

контроля с помощью измерительных инструментов 

точности наладки универсальных и специальных 

приспособлений контрольно-измерительных 

инструментов, приборов и инструментов для 

автоматического измерения деталей; 

регулировки режимов работы эксплуатируемого 

оборудования 

уметь осуществлять оценку работоспособности и степени 

износа узлов и элементов металлорежущего 

оборудования; 

программировать в полуавтоматическом режиме и 

дополнительные функции станка; 



выполнять обработку отверстий и поверхностей в 

деталях по 8-14 квалитету и выше; 

выполнять установку и выверку деталей в двух 

плоскостях; 

организовывать регулировку механических и 

электромеханических устройств металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

выполнять наладку однотипных обрабатывающих 

центров с ЧПУ; 

выполнять подналадку основных механизмов 

обрабатывающих центров в процессе работы; 

выполнять наладку обрабатывающих центров по 6-8 

квалитетам; 

оформлять техническую документацию для 

осуществления наладки и подналаки оборудования 

машиностроительных производств; 

рассчитывать и измерять основные параметры простых 

электрических, магнитных и электронных цепей; 

рассчитывать энергетические, информационные и 

материально-технические ресурсы в соответствии с 

производственными задачами; 

выполнять расчеты, связанные с наладкой работы 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

применять SCADA-системы для обеспечения работ по 

наладке металлорежущего и аддитивного оборудования; 

обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

оценивать точность функционирования 

металлорежущего оборудования на технологических 

позициях производственных участков; 

контролировать исправность приборов активного и 

пассивного контроля, контрольных устройств и 

автоматов; 

производить контроль размеров детали; 

использовать универсальные и специализированные 

мерительные инструменты; 

выполнять установку и выверку деталей в двух 

плоскостях. 

Знать основы электротехники, электроники, гидравлики и 

программирования в пределах выполняемой работы; 

причины отклонений в формообразовании; 

виды, причины брака и способы его предупреждения и 

устранения; 

наименование, стандарты и свойства материалов, 



крепежных и нормализованных деталей и узлов; 

система допусков и посадок, степеней точности; 

квалитеты и параметры шероховатости; 

способы и правила механической и электромеханической 

наладки, устройство обслуживаемых однотипных 

станков; 

правила заточки, доводки и установки универсального и 

специального режущего инструмента; 

способы корректировки режимов резания по результатам 

работы станка; 

техническую документацию на эксплуатацию 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

карты контроля и контрольных операций; 

объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

основные режимы работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

программных пакетов SCADA-систем; 

правила выполнения расчетов, связанных с наладкой 

работы металлорежущего и аддитивного оборудования; 

межоперационные карты обработки деталей и 

измерительный инструмент для контроля размеров 

деталей в соответствии с технологическим процессом; 

виды контроля работы металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

контрольно-измерительный инструмент и 

приспособления, применяемые для обеспечения точности 

функционирования металлорежущего и аддитивного 

оборудования; 

правила настройки, регулирования универсальных и 

специальных приспособлений контрольно-

измерительных инструментов, приборов и инструментов 

для автоматического измерения деталей; 

стандарты качества; 

нормы охраны труда и бережливого производства, в том 

числе с использованием SCADA систем; 

правила проверки станков на точность, на 

работоспособность и точность позиционирования; 

основы статистического контроля и регулирования 

процессов обработки деталей; 

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение учебной практики 

Практика: - учебная – 72 часа. 

  



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ 

2.1. Тематический план учебной практики 

Коды 

профессиональных 

компетенций 

Виды выполняемых 

работ 

Всего часов 

(макс. учебная 

нагрузка и 

практики) 

Кол-во 

часов 

Кол-во 

недель 

1 2 3 4 

ПК 3.1.– ПК 3.5 Вид  работ 1. Выбор 

методов и  способов 

устранения 

неисправностей и 

отказов 

металлорежущего 

оборудования. 

36 1 

Вид работ 2  Изучение 

порядка организации 

ресурсного обеспечения 

работ при наладке 

металлорежущего 

оборудования с 

применением SCADA 

систем 

36 1 

Всего:  72 2 

 

2.2. Содержание учебной практики 

Виды выполняемых 

работ 
Темы 

Кол-

во 

часов 

Вид работ 1. Выбор 

методов и способов 

устранения 

неисправностей и 

отказов металлорежущего 

оборудования 

Определение основных параметров, 

характеризующих работу станков 

протяжных и шлифовальных групп 

Определение основных параметров, 

группы 

Определение основных параметров, 

характеризующих работу 

комбинированных станков 

36 



Вид работ 2. Изучение 

порядка организации 

ресурсного обеспечения 

работ при наладке 

металлорежущего 

оборудования с 

применением SCADA 

систем 

Приборы контроля качества 

выполненных работ по наладке и 

подналадке 

Применение SCADA систем при 

контроле качества выполнения работ по 

наладке  и подналадке 

36 

Всего:  72 

 

  



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

3.1. Для реализации программы учебной практики должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный оборудованием: 

комплект методических разработок для выполнения практических занятий; 

письменные столы, стулья, классная доска, стол преподавателя; проектор; 

наглядные пособия; учебно-методический комплекс дисциплины. 

Лаборатории «Метрология, стандартизация и сертификация», 

«Технологическое оборудование и оснастка», оснащенные в соответствии с 

п.6.1.2.1 Примерной программы по специальности. 

Мастерские «Участок станков с ЧПУ», «Участок аддитивных установок», 

оснащенные в соответствии с п.6.1.2.2 Примерной программы по 

специальности. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п.6.2.3 Примерной программы 

по специальности. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной 

организации должен иметь издания печатные и электронные 

образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемых для 

использования в образовательном процессе:  

3.2.1 Печатные издания 

1. Гаврилин А.М. Металлорежущие станки в 2 т. Изд.6-е. М.: Академия, 

Т1. 2012.  

2. Гаврилин А.М. Металлорежущие станки в 2 т. Изд.6-е. М.: Академия, 

Т2. 2012.  

 

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. Единое окно доступа к образовательным ресурсам. Режим доступа: 

http://window.edu.ru 

3.2.3 Дополнительная источники (при необходимости) 

 

http://window.edu.ru/


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ПК 3.1 Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования в рамках 

своей компетенции для 

выбора методов и 

способов их устранения. 

Проводит диагностику 

неисправностей и 

отказов 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования. 

Выбирает методы 

устранения 

неисправностей. 

Выбирает и применяет 

современные приборы 

для безразборной 

диагностики. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 3.2 Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования и ремонту 

станочных систем и 

технологических 

приспособлений из 

числа оборудования 

механического участка в 

рамках своей 

компетенции. 

Организует работы по 

устранению неполадок и 

отказов 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования. 

Организует работы по 

ремонту 

технологических 

приспособлений. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 3.3 Планировать 

работы по наладке, 

подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования на основе 

технологической 

документации в 

соответствии с 

производственными 

задачами. 

Планирует работы по 

наладке и подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования. 

Применяет 

технологическую 

документацию при 

планировании работ. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



ПК 3.4 Организовывать 

ресурсное обеспечение 

работ по наладке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования в 

соответствии с 

производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA 

систем. 

Организует ресурсное 

обеспечение работ. 

При необходимости 

применяет SCADA 

системы для 

организации ресурсного 

обеспечения работ. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 3.5 Контролировать 

качество работ по 

наладке, подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования и 

соблюдение норм 

охраны труда и 

бережливого 

производства, в том 

числе с использованием 

SCADA систем. 

Проводит контроль 

качества работ по 

наладке, подналадке и 

техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования. 

Применяет SCADA 

системы в своей работе. 

Контролирует 

соблюдение норм 

охраны требований руда 

и бережливого 

производства. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 01. Выбирать 

способы решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Ведёт поиск и анализ 

требуемой информации 

для осуществления 

профессиональной 

деятельности. 

Выбирает варианты 

решения поставленных 

задач на основании 

имеющейся и 

выбранной информации 

в своей 

профессиональной 

деятельности. 

Разрабатывает и 

предлагает варианты 

решения нетривиальных 

задач в своей работе. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 02. Осуществлять 

поиск, анализ и 

Задействует различные 

механизма поиска и 

Экспертное наблюдение 

выполнения 



интерпретацию 

информации, 

необходимой для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

систематизации 

информации. 

Анализирует, выбирает 

и синтезирует 

необходимую 

информацию для 

решения задач и 

осуществления 

профессиональной 

деятельности. 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 03.  Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие 

Определяет вектор 

своего 

профессионального 

развития. 

Приобретает 

необходимые навыки и 

умения для 

осуществления 

личностного развития и 

повышения уровня 

профессиональной 

компетентности. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 04. Работать в 

коллективе и команде, 

эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами 

Умеет работать в 

коллективе и 

взаимодействовать с 

подчинёнными и 

руководством. 

Обладает высокими 

навыками 

коммуникации. 

Участвует в 

профессиональном 

общении и выстраивает 

необходимые 

профессиональные 

связи и 

взаимоотношения. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

с учетом особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Грамотно устно и 

письменно излагает 

свои мысли. 

Применяет правила 

делового этикета, 

делового общения и 

взаимодействия с 

подчинёнными и 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 



руководством. 

ОК 06.  Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение 

на основе традиционных 

общечеловеческих 

ценностей 

Проявляет активную 

гражданскую и 

патриотическую 

позицию. 

Демонстрирует 

осознанное поведение 

при взаимодействии с 

окружающим миром. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 07. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

эффективно действовать 

в чрезвычайных 

ситуациях 

Участвует в сохранении 

окружающей среды. 

Применяет основные 

правила поведения и 

действий в 

чрезвычайных 

ситуациях. 

Содействует 

ресурсосбережению в 

производственном 

процессе и бытовой 

жизни. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержание 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Укрепляет и сохраняет 

своё здоровье с 

помощью физической 

культуры. 

Поддерживает 

физическую подготовку 

на необходимом и 

достаточном уровне для 

выполнения 

профессиональных 

задач и сохранения 

качества здоровья. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 09. Использовать 

информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Применяет современные 

средства коммуникации, 

связи и 

информационные 

технологии в своей 

работе. 

 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

Применяет различные 

виды специальной 

документации на 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 



государственном и 

иностранном языке 

отечественном и 

иностранном языках в 

своей 

профессиональной 

деятельности. 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ОК 11. Планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере 

Определяет этапы 

осуществления 

предпринимательской 

деятельности. 

Разрабатывает бизнес-

план. 

Осуществляет поиск 

инвесторов. 

Оценивает 

инвестиционную 

привлекательность и 

рентабельность своего 

бизнес-проекта. 

Экспертное наблюдение 

выполнения 

практических работ на 

учебной и 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 


